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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA -

B-06. POSADZKI | PODtOGI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robdt
budowlanych, wchodzacych w zakres zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu | realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacjg ST — 00 Wymagania Ogdlne.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek w pomieszczeniach budynku.

Robotami podstawowymi wchodzgcymi w zakres wykonania prac posadzkarskich sa:
- wykonanie posadzek z wyktadzin PCV

Robotami towarzyszgcymi i pomocniczymi przy wykonywaniu prac posadzkarskich sga:
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- zbrojenie siatkg stalowa warstw wyrdéwnawczych pod posadzki oraz warstw wyréwnawczych
- wykonanie i wypetnienie szczelin dylatacyjnych posadzek

Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres wykonania prac zwigzanych z oktadzinami $cian z
wyktadzin PCV sa:

- wykonanie oblicowania $cian z wykfadzin PCV
Robotami towarzyszgcymi i pomocniczymi przy wykonywaniu prac posadzkarskich sa:
- szpachlowanie nieréwnosci i wykonanie warstw wyréwnawczych
- wykonanie i wypetnienie szczelin
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji ST — 00 Wymagania Ogodlne.

Posadzka - wyktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi i bedaca jej zewnetrznym wykornczeniem.
Podtoze - element konstrukcji budowlanej, na ktérym uktada sie warstwy podtogi

Warstwa wyrdwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéw
powierzchni podtoza

Warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza

Warstwa gruntujaca - powtoka wzmacniajaca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosé
powtoki ochronnej

Dylatacje — szczeliny pozwalajgce na wzajemne przemieszczanie pél podktadu lub konstrukcji podtogi w
stosunku do otaczajacej konstrukcji budynku

Wilgotnos¢ — dopuszczalna wilgotnos¢ mierzona metoda elektroniczna: dla podtoza cementowego 3%,
anhydrytowego lub gipsowego — 1,5%, zas mierzona hydrometrem CM to dla podtoza cementowego 2%,
anhydrytowego lub gipsowego — 0,5%,

Rownos¢ — dopuszczalna nieréwnosé podtoza po przytozeniu dwumetrowej taty w dowolnym kierunku
nie powinna by¢ wieksza niz 2 mm (przeswit),

Wytrzymatosé — wytrzymatosc na sciskanie podktadéw mineralnych powinna wynosic¢ nie mniej niz 3
Mpa — bez pomiardw laboratoryjnych mozna to tylko orientacyjnie sprawdzi¢ zarysowujgc posadzke
gwozdziem albo kupujgc odpowiedni rysik z opisem jego stosowania.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Specyfikacjami
Technicznymi i poleceniami Inspektora.
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Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw
Wymagania ogdélne dotyczace materiatéw podano w OST ST — 00 Wymagania Ogdlne.
2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Wyktadzina
Homogeniczna wyktadzina PVC w do zastosowania obiektowego
e homogeniczna wyktadzina z wysokiej jakosci PVC
e grubosc¢ catkowita EN 428 - 2,00 mm
e klasa uzytkowa EN 685 - 34/43
e Klasa ogniotrwatosci EN 13 501-1 — klasa Bfl-s
e Antyelektrostatycznos¢ EN 1815 - kV< 2
e  QOpor elektryczny - 10r"6<R<1078 Ohm
e klasa antyposlizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130-R 11
e klasa Scieralnosci EN 660-1 — grupa P
o wiasciwosci bakteriostatyczne i grzybobdjcze SNV195920 - tak

e posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE, EN 14041

atest higieniczny

Homogeniczna wyktadzina PVC w do zastosowania obiektowego - pradoprzewodzaca

o homogeniczna wyktadzina z wysokiej jakos$ci PVC
. grubos¢ catkowita EN 428 - 2,00 mm

. klasa uzytkowa EN 685 - 34/43

. Klasa ogniotrwatosci EN 13 501-1 — klasa Bfl-s

. Antyelektrostatycznos¢ EN 1815 - kV< 2

. Opor elektryczny - 1074<R<1076 Ohm

o klasa antyposlizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 -R 11
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. klasa $cieralnosci EN 660-1 — grupa P

. wtasciwosci bakteriostatyczne i grzybobdjcze SNV195920 - tak
. posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE, EN 14041

. atest higieniczny

2.2.2. Sznur do spawania wyktadzin

e Sznur do zgrzewania na gorgco wykfadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej
wyktadziny o Srednicy 4mm

2.2.3. Roztwdr do gruntowania

e Dyspersyjny srodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych
mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

2.2.4. Masa wygtadzajaca
e Zaprawa wyréwnujaca

stuzy do wyréwnywania stropdw betonowych, posadzek cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego
rodzaju wyktadziny

2.2.5. Klej do wyktadzin
e Klej do wyktadzin PVC
do przyklejenia wyktadziny do podtoza
e Klej kontaktowy
do przyklejenia wywinietego cokotu z wyktadziny do $ciany
2.2.6. Listwa wyobleniowa

e Listwa narozna 25mm x 25mm wypetniajaca naroznik sciany z podtozem, na ktéra klejony jest
cokét z wyktadziny wywijany na Sciane

2.2.7 Narozniki
o Narozniki systemowe chronigce krawedzie $cian
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
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Wymagania ogdélne dotyczace sprzetu podano w ST —00 Wymagania Ogdlne.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robot.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Roztwér gruntujacy rozprowadzamy watkiem.

Do mieszania masy wygtadzajgcej powinno by¢ uzywane mieszadto mechaniczne, ktérego maksymalne
obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wptywajg na pogorszenie parametrow masy i jej
nadmiernego napowietrzania).

Mase rozprowadzamy za pomocg rakli zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem
odpowietrzajgcym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnosci podtoza pod wylewke wygtadzajaca
i r6wnania powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywac jednotarczowg szlifierke do
podtozy (140 — 180 obr./min).

Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zebatym (A2).

Walec o wadze min. 50 kg do docisniecia wyktadziny i usuniecia ewentualnego powietrza pozostajgcego
przy klejeniu ptytek wyktadziny.

Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotow.

Frezarka reczna i mechaniczna do frezowania pofaczen wyktadzin pod spawanie.

Spawarka reczna lub automat spawalniczy do faczenia brzegéw wyktadzin na goraco.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne dotyczgce transportu

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.
4.2, Transport materiatéw

Materiaty nalezy transportowa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w sposdb
zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie
niekorzystnie na stan i jakos$¢ transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Wymagania ogdlne dotyczgce zasad wykonywania robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.
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Wykonaweca rozpocznie prace posadzkowe po zakofczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych na danym
obszarze robot, po zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych, wykonaniu przebié itp.

Wykonaweca oczysci i zagruntuje wszystkie podtoza zgodnie z ich rodzajem.

Przed wykonaniem posadzek nalezy sprawdzi¢, czy zostaty wykonane zalecane spadki w podtozu. Nie
nalezy wykonywac spadkéw przez zwiekszenie lub zmniejszenie wymaganej grubosci materiatu
podktadowego i gruntujgcego.

Podtoze, na ktéorym moze byé utozona wyktadzina, powinno byé stabilne, suche, twarde i gtadkie do
pomiaru uzywamy wyskalowanego klina oraz faty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze
przekracza¢ 2mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod
wykfadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %.

W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierdwnosci nalezy je przeszlifowac¢ maszyng
jednotarczowg z odpowiednig tarczg. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzyé przy pomocy odkurzacza
przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do
gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub
nienasigkliwe) przystepujemy do wylewania masy. Grubo$¢ masy wygtadzajgcej powinna wynosié¢ w
zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg zebatg a odpowietrzamy
specjalnym watkiem odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw.
,mleczka cementowego”.

5.3. Instalacja wyktadzin.

Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do
jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej).

Wyktadzina przed instalacjg powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia
temperatury otoczenia (min. 182C). Po tym okresie nalezy docina¢ ptytki wyktadziny.

Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym
linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejow dyspersyjnych (na bazie wody).

W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno powierzchnie $ciany jak i
wyktadziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju).



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt - SST-04
Wyktadziny podfogowe

Po wstepnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy wyktadzine do podtoza, nastepnie uzywajgc
walca min 50kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz
ptytki). W celu wywiniecia wyktadziny na sciane nalezy podgrza¢ wyktadzine nagrzewnica elektryczng, a
rolkg dociskowg przycisng¢ wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu tgczenia sie sciany z podtoga.

Narozniki wewnetrzny i zewnetrzny wykonujemy z homogenicznie spawanego pasa cokotowego
spawajac krawedzie styku poszczegdlnych elementdéw naroznikdw homogenicznie bez uzycia sznura do
spawania lub przy uzyciu prefabrykowanych naroznikéw wewnetrznych i zewnetrznych. Potgczenie
cokotu z wyktadzing na podtodze spawamy sznurem do spawania wykfadzin. Metode spawania
homogenicznego, pozwalajgcy uzyskaé cokoty bez widocznych tgczen (odbidr z odlegtosci min. 900mm)

przedstawia oddzielna instrukcja.

5.4. Spawanie wyktadzin

Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine frezujemy na 2/3
grubosci wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potgczonych brytéw
wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na gorgco. Uzywajac spawarek recznych lub
automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wykfadziny. Kolejng czynnoscia jest Sciecie
nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwdch etapach — pierwszy z nich to $ciecie jeszcze cieptego
sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na wykfadzinie. Zbyt
szybkie sciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie sie sznura w procesie stygniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne..
6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:
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- ocene jakosci materiatéw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw

- kontrole jakos$ci wykonania wylewek betonowych i cementowych zgodnie z kryteriami: odchylenie
powierzchni od ptaszczyzny max. 3mm/2m i nie wiecej niz 5mm na dtugosci catego pomieszczenia,

- kontrole utozenia materiatéw wykonczeniowych wedtug szczegétowych kryteridw dla réznych,
wybranych rodzajéw wykonczenia.

- ocene przygotowania podtozy:

- ocene prawidtowosci i doktadnosci wykonania posadzek i podtdg oraz prowadzenia prac zgodnie z
wytycznymi producentéw i normami

- sprawdzenie poziomu posadzek niwelatorem laserowym
- dopuszczalne odchytki to 3mm na odcinku 2m
6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zostac rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét
Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest:
- dla wszystkich rodzajow posadzek i podtdg, scian: 1m2
- ODBIOR ROBOT
7.3. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady dotyczace odbioru robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

,Nadrzednym dokumentem regulujagcym kwestie odbiorowe jest Umowa podpisana pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym”

7.4. Rodzaje odbioréw
Roboty zwigzane z wykonaniem robot podlegaja:
- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu (przygotowanie podtozy)

- odbiorowi wstepnemu

10
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- odbiorowi koricowemu
- odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu)
8. PODSTAWA PLATNOSCI
8.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST — 00 Wymagania Ogélne..

,Nadrzednym dokumentem regulujgcym kwestie ptatnosci jest Umowa podpisana pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym”

8.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:
przy wylewkach wyréwnawczych:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu
- przygotowanie stanowiska pracy
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie wylewek cementowych z nadaniem niezbednych spadkéw
- wykonanie dylatacji obwodowych i w polach min. 6x6m
- usuniecie zanieczyszczen wylewek
- uporzadkowanie stanowiska pracy
9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy
1. PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu, cze$¢ 1: oznaczenie wytrzymatosci.

2. PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu, cze$¢ 3: oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

3. PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu, czes¢ 6: oznaczenie stopnia zmielenia.

4. PN-EN 197-1:2012 Cement, cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

5. PN-EN 197-2:2014-05(wersja angielska) Cement, cze$¢ 2: ocena zgodnosci

6. PN-EN 480-1:2014-12(wersja angielska) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody
badan, czes¢ 1: beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania

11
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan, cze$é 2: oznaczenie
Czasu wigzania.

PN-EN 934-2+A1:2012(wersja angielska) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu, czes¢ 2:
domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodno$é, oznakowanie i etykietowanie.

PN-EN 206:2014-04 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-B-19707:2013-10 Cement. Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Materiaty,
wiasciwosci i wymagania.

PN-EN 1SO 24011:2012(wersja angielska) Elastyczne pokrycia podtogowe. Specyfikacja dotyczaca
jednobarwnego i wzorzystego linoleum.

PN-EN I1SO 10581:2014-02(wersja angielska) Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu. Specyfikacja.

PN-EN 1SO 24346:2012(wersja angielska) Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie grubosci
catkowite;j.

PN-EN ISO 24340:2012(wersja angielska) Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie grubosci

warstw.

PN-EN I1SO 23997:2012(wersja angielska) Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie masy
powierzchniowe;.

12



