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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA —SST 04 TYNKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét
budowlanych, wchodzacych w zakres zadania wskazanego na stronie tytutowe;.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacjg ST — 00 Wymagania Ogdlne.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych w pomieszczeniach.

Robotami podstawowymi wchodzgcymi w zakres wykonania prac tynkarskich sa:

- wykonanie tynkéw zwyktych

Robotami towarzyszgcymi i pomocniczymi przy wykonywaniu prac tynkarskich sa:

- ustawienie i rozbidrka niezbednych rusztowan i zabezpieczen
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- osiatkowanie belek stalowych nadprozy otwordéw drzwiowych
- osadzenie drobnych elementdéw: hakéw, uchwytéw kratek wentylacyjnych itp.

- zamontowanie systemowych profili naroznikowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z Ustaleniami
Wykonawczymi, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow
Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczeristwa CE, atesty zgodne
z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym. Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢
przydatnosé tych materiatéw do stosowania (data produkc;ji) i przechowywac je w odpowiednich
warunkach (okreslonych w Aprobacie). Materiaty powinny by¢ zgodne z ST

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu roboét tynkarskich sa:

2.2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250. Bez badar laboratoryjnych stosowa¢ mozna wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek
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Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

e nie zawieraé¢ domieszek organicznych,

e mieé frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykte”.

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;
1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikdw zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.2.4. Materiaty uzupetniajgce i akcesoria

- listwy krawedziowe do wykonywania stykéw z innymi materiatami

- listwy naroznikowe z siatkg: do ochrony naroznikdéw wypuktych osciezy i $cian
- tasmy uszczelniajgce

- pianki uszczelniajace

Wykonawca dostarczy materiaty i akcesoria nalezgce do jednolitego systemu.
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu

Wymagania ogdélne dotyczace sprzetu podano w ST —00 Wymagania Ogdlne.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Prace nalezy wykonadé recznie przy uzyciu sprzetu takiego jak:
- mieszarki do zapraw
- agregatu tynkarskiego
- betoniarki wolnospadowej
- pompy do zapraw
- przenosnych zbiornikdw na wode
- rusztowania i drabiny
- tynkarskie pistolety natryskowe
- zacieraczki do tynkéw, pace metalowe.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

4.2, Transport materiatow

Masy tynkarskie i szpachlowe nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami normy BN-88/6731-08.

Materiaty w workach mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu, w warunkach

zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami i przed zawilgoceniem.

Masy tynkarskie i siatke nalezy transportowac¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w

sposéb zgodny z instrukcjami ich producentdw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Pojemniki nalezy

przechowywac w pomieszczeniach zadaszonych, zamknietych, wentylowanych z podtogg suchg i

wyniesiong ponad poziom terenu.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Wymagania ogélne dotyczace zasad wykonywania robot podano w ST — 00 Wymagania Ogélne.
5.2. Zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny byc¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podkfady
przewidziane w dokumentacji projektowe;j i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice
drzwiowe, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw zgodnie z
norma

— Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektdrych
przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sie
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktdre nie posiadajg jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej
nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwo$é gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w
warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkdéw pocienionych barwionych nie moze
przekraczac 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowac
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkdw pogodowych i lokalnej wentylacji,
nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;j.

5.3. Prace przygotowawcze

Wykonawca rozpocznie prace tynkarskie po zakorczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych na danym
obszarze robdt, zakonczeniu wszystkich prac instalacyjnych, wykonaniu przebié itp., a przed
zainstalowaniem grzejnikéw. Wykonawca oczysci i zagruntuje wszystkie podtoza zgodnie z ich rodzajem.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoza bardzo przesuszone nalezy zwilzy¢ woda. Przygotowane
podtoza powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.1

5.4. Zasady wykonywania tynkow

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.
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Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okres$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z norma PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na
zawilgocenie —w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji
1:1:2.

5.5. Przygotowanie podtozy

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad,
na ktdry nakfada sie wyprawe.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitéw, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nieréwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowq lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktdre wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunagé, zmywajac odpowiednimi
preparatami odttuszczajgcymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usunagé¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkdow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zatozonej w
specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazédwki pochodzgce od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie
podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie wodg, zagruntowanie bgdz zastosowanie srodkow
zwiekszajgcych przyczepnosc tynku do podtoza. Jako srodki zwiekszajgce przyczepnosc tynku do podtoza
stosowane s3:



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt - SST-02
Tynki

— obrzutka wstepna,
— zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosé,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dziatarh wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami szczegétowej specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robét tynkarskich scian obejmuje: sprawdzenie kompletnosci dokumentéw (certyfikaty,
atesty itp.), sprawdzenie zgodnosci materiatdéw z wymogami normowymi i Specyfikacjami, sprawdzenie
geometrii i doktadnos$ci wykonania prac zgodnie z: normg PN-70/B-10100

6.2.1. Odbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

6.2.2. Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego- nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, pil$ni itp.,
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- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

6.3. Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robot, ktdre wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostaé rozebrane i

ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot podano w ST — 00 Wymagania Ogélne.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla wszystkich rodzajow robdt jest 1m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robot podano w ST — 00 Wymagania Ogélne. ,,Nadrzednym
dokumentem regulujgcym kwestie odbiorowe jest Umowa podpisana pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym”

8.2. Rodzaje odbioréw
Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji podlegaja:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu - w tym przygotowanie podtozy
b) odbiorowi wstepnemu

c) odbiorowi koncowemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST — 00 Wymagania Ogdlne.

10
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,Nadrzednym dokumentem regulujgcym kwestie ptatnosci jest Umowa podpisana pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Tynki i gtadzie wewnetrzne. Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie zaprawy
- dostarczenie materiatowi i sprzetu
- ustawienie i rozbidrka rusztowan i zabezpieczen
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd
- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdéw
- reperacje tynkow po dziurach i hakach
- wykonanie tynkéw i gtadzi wewnetrznych

- uprzatniecie stanowiska pracy po wykonanych pracach

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie bedzie
roscit zadnych kosztdw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow

1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

2. PN-EN 459-1:2015-06(wersja angielska) Wapno budowlane, czes¢ 1: definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci

3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

4. PN-EN 197-1:2012 Cement, czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku

5. PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do murdw, czes¢ 1: zaprawa tynkarska.

6. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe, czes¢ 1: definicje i wymagania
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